Programmversion V8.0+/ V9.0+

Diese Gebrauchsanweisung hilft lhnen im Umgang mit dem EasyEntrie.
Bitte lesen Sie diese aufmerksam und vollstandig durch, bevor sie das Gerat
in Betrieb nehmen.

Wenn sie noch nicht mit der Maschine vertraut sind , sollten sie einige
Testschlissel frasen um ein Gefuhl fur die Maschine zu bekommen.

Diese Gebrauchsanweisung ist fir den deutschen Markt bestimmt.
Beachten Sie auf alle Falle die gesetzlichen Bestimmungen in Ihrem Land.

Hilfe ? QR-Code scannen

Speed- Profil Il mit Fraser-Optimierung

Der EasyEntrie berechnet und frast ein spezielles ,Speedprofil“. Dieses spezielle Profil passt in den
SchlieRzylinder, hat aber eine eigene Profilform, die sich vom ,Originalprofil“ entscheidend
unterscheidet. Dieses Verfahren ermdglicht eine besonders schnelle Frésung des Profils.

Auspacken
Folgende Teile gehtéren zum Lieferumfang:

1 x Profilfrasautomat Easyentrie Typ: V8 oder V9

1 x Netzgerat 24V / 3/5Amp. inkl. Kaltgeratenetzkabel (2met.)

2 x Stiftschlissel (Gr.2,5mm) fir den Fraserwechsel

1 x Ersatzfraser (Nicht bei Leihmaschinen)

3 x Stuck Fraserersatzschrauben M3x8

3 x Formular: Fertigungsauftrag

1 x Erstinbetriebnahme Easy-Entrie V8/V9 in laminierter Ausfliihrung

ANRNENENENRNRN

Bitte bewahren Sie die Verpackung unbedingt flir einen eventuellen Versand auf.

Betriebssicherheit

Wahrend des Frasvorgangs auf keinen Fall in das Frasrad greifen, da es zu Schnittverletzungen
kommen kann. Kinder von der Maschine fernhalten, da hierbei Verletzungsgefahr besteht.
Wahrend des Frasvorganges ist die Plexiglas-Klappe geschlossen zu halten.

Aufstellen

Stellen Sie den EasyEntrie auf den vorgesehenen Tisch und stellen Sie das Netzgerat daneben.
Kabel noch nicht einstecken! Das Netzgerat muss so platziert sein, dass ein Eindringen von
Flissigkeiten (Wasser, Getranke,...) ausgeschlossen ist. Zudem ist darauf zu achten, dass das
Netzgerat nicht direkt neben einer Schliisselfrismaschine steht, damit keine Metallspane durch die
Gehéuseschlitze fallen kénnen.

Anschliel3en

Schalten Sie das Netzgerat aus. Stecken Sie den kleinen schwarzen Stecker auf der Riickseite der
Maschine in die Buchse ,,vom Netzgerat*

Stecken Sie das schwarze Netzkabel in eine 230V-Steckdose mit Erdung (Schutzkontakt).

Hinweis!!
Wird der Easy-Entrie langere Zeit nicht gebraucht, (z.B. Nachts) so schalten Sie das Netzgerat aus.
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Los geht's mit dem ersten Schlissel

. . e > i
Schalten Sie den EasyEntrie am Netzgerét ein. pedisch English
) ; _ Espanol Turkisch
Das Display zeigt folgendes an Bild1
Info: Das xxxx zeigt die Mechanik-Nummer ihrer Maschine an. Ma.Nr.  xxxx 24.83V
Der Wert 24,83V ist die Voltzahl ihres ext. Netzteiles.

Die Voltzahl (24,83V) muss nicht mit dem Beispiel hier rechts libereinstimmen. Bild 1 Voltzahl von Netzteil

Driicken Sie die griine OK-Taste wenn Sie lhren
EasyEntrie in Deutscher Sprache betreiben méchten.
Méchten Sie, dass das Display dauerhaft in anderer
Sprache angezeigt bekommen driicken Sie die

Rechte oder Linke Pfeiltaste um die Sprache zu wéahlen.
Danach driicken sie die OK-Taste.

Danach erscheint Meldung Bild2 ein paar Sekunden auf dem

Display. Es ist wichtig, dass im Schlissel-Spannbacken kein Bitte warten ...

Schliissel eingespannt ist und dass sich im Rohlex- gt'f?w":aé's’" -

Spannbacken kein Rohlex befindet. Nur so kann sich der ot OIS o
A gy . Liften bekleyiniz ...

Easy-Entrie justieren ohne dass er beschadigt wird!

Ausserdem wird ein Tastblech-Check durchgefiihrt. Bild 2

Drucken Sie die OK-Taste um das Normalprogramm zu starten Bild3.

Das Menu "Sonderfunktionen" enthalt wichtige Funktionen und wird L Bitte wahlen AEX
spater erklart. > Normalbetrieb

Lesen Sie deshalb bitte unbedingt die ganze Beschreibung durch!) Sonderfunktionen
P...=PIN-Nummer, G...Gesamtzahl aller gefréasten Rohlexe B2 G... 75 V....

F...= Mit diesem Fraser gefraste Rohlexe, V...=Programmversion
Bild 3

Einen Originalschlissel richtig messen .
Original-Schitssel
. . .. .. . einspannen

Sie sind nun im Meni um den Schliissel zu messen Bild4. > Schitissel messen

Zu diesem Menu gelangen Sie immer nach einem Pl G Eo VG
beendeten Frasvorgang zurick.

Bild 4

Vorbereitungen Zum Schlissel messen
Lassen Sie vom Kunden immer einen Fertigungsauftrag (liegt der Maschine bei und darf von Ihnen kopiert
(werden) ausfillen, damit Sie sicher sind das er berechtigt ist einen Schliissel fertigen zu lassen.

Merke!! Messen sie immer zuerst die Dicke des Originalschlissels mit einer Schieblehre.
Ist die Dicke des Schlissels dicker als 3mm kann der Schliissel nicht gemessen werden.
Auf dem Display erscheint “Schliissel zu dick”

1. Verwenden sie immer nur den Originalschliissel. Auf keinen Fall darf von einer Schliisselkopie oder gar von
einem bereits gefrasten Rohlex von Schliissel-Charly eine Kopie gemacht werden
Info: Der Easy-Entrie verandert das Profil aus rechtlichen Griinden. Da heisst...das Profil einer Kopie sieht anders aus als
das Profil des Originals. Wird also von einer Kopie nochmals eine Kopie gemacht wird das Profil nochmals verandert.
Die Wahrscheinlichkeit das die Schlussel nicht passen werden ist sehr hoch.

2. Entfernen sie Schlisselringe, Schliisselanhénger die sich am Originalschliissel befinden.

3. Entfernen sie alle Verschmutzungen in den Nuten, und ev. Grate vom Originalschliissel mit einer Drahtburste.
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Spannen sie den Originalschliissel wie rechts zu
sehen ist ein. Der Anschlag des Schlussels muss
immer nach rechts zeigen Bild5

Zwischen dem Tiefenanschlag und dem Anschlag des
Schliissel muss immer ein Spalt von ca.1mm sein.
Legen sie nie den Schliisselanschlag auf den
Tiefenanschlag auf Bild6

Info: Liegt der Schlusselanschlag direkt auf dem
Tiefenanschlag auf, kann es technisch bedingt

vorkommen, dass versehentlich Gber den Anschlag Wi
gemessen wird. Der Easy-Entrie reagiert mit der Richtig!!
Fehlermeldung “Schliissel zu breit”. Immer breiteste St

Den Kunststoffknopf (K) des Spannbackens gut fest
schrauben damit der Schltssel nicht wackelt.

Merke!!

Das Profil wir immer in Hohe des Tiefenanschlages
gemessen: Wird nicht Uber die ganze Profilbreite
gemessen, werden ihre Schlissel nicht passen.

Messen sie ihre Schliissel unbedingt immer an der

breitesten Profilstelle (siehe Bild8 rechts griin makiert).

Info: Kann die breiteste Stelle optisch nicht einwandfrei festgestellt werden,
muss mit einer Digitalschieblehre die breiteste Stelle ermittelt werden.
Verwenden sie dafiurr nur eine Schieblehre mit Digitalanzeige.

Die breiteste Stelle muss nicht immer direkt unter dem Anschlag liegen.
Die breiteste Stelle kann auch in der Mitte oder ganz unten sein.

Das Profil wir immer in Hohe des Tiefenanschlages gemessen

(in Bild7 als Messbereich in gelb gekennzeichnet .

Schieben sie dazu den Tiefenanschlag an die breiteste Stelle des
Schlissels

Info: Liegt die breiteste Stelle des Schllsselprofiles ausserhalb des
Messbereiches, wird nicht das ganze Profil ausgemessen.

Ihr Schltssel wird nicht in den Zylinder passen.

Die folgenden Bilder 9-11 zeigen wie sie es richtig machen

Die Bilder 12-16 zeigen wie sie den Schlussel nicht einspannen diirfen.

Bild 8

Hier nicht messen ,;w

e—
l Hier nicht messen Hier nicht messen
TR ey

I - breiteste Stelle

Originalschlissel

o0

g\{\%&w

Falsch!! &
I} Anschlag zeigt nach links

Falsch!!

Schliisselebene nicht im 90° Winkel zur Spannplatte

! ~ Spannplatte | -

Seite 3




Messvorgang starten

- Wenn Sie den Schliissel korrekt eingespannt haben, driicken Sie die ***  Messvorgang
Bitte warten...
Immer Fertigungs.

auftrag ausfullen!

OK-Taste um den Messvorgang zu starten. (Displayanzeige siehe rechts).

- Das Profil des Schliissels wird nun auf beiden Seiten vermessen.
Dieser Vorgang dauert je nach Schlissel 2 bis 3 Minuten.

Achtung! Bitte wahrend dieser Zeit nicht die sich bewegende Messeinheit
oder den Schlussel festhalten!

Info: Durch Driicken der STOP-Taste bricht der Messvorgang ab.

Nach dem Messvorgang

- Jetzt I6sen Sie den Kunststoffknopf des Spannbackens und Messen beendet!
S . Bitte Schilssel
entfernen den Originalschliissel. ausspannen.

Dann OK-Taste
Wichtig! Den Originalschliissel auf keinen Fall in der Maschine lassen,
da sonst beim Fréasen die Messeinheit verbogen werden kann.

- Drucken Sie nach dem Ausspannen des Schliissels die OK-Taste.

Bitte warten...
- Nyn wird bergchnet welcher Rohlex verwendet werden muss. Starke 2,52 mm
Dies dauert ein paar Sekunden. Breite 8,12 mm

Wahrend dieser Zeit werden die Starke und die Breite des
gemessenen Schliissels fir ca. 3sek. kurz angezeigt (Bild rechts)

Nach diesen 3sek. Zeigt die Maschine folgendes an
o i ’ “ Ist der Schlussel
,Ist der Schltissel ein Wendeschliissel oint Wendeschitissel

Info: Diese Anzeige gilt nur bei V9 Maschinen bei V8 wird dieser Punk Ubersprungen.

Ja >Nein

Info: Da die meisten Schlissel keine Wendeschliissel sind, ist die Antwort
,»>NEIN“ voreingestellt und sie missen nur noch die OK-Taste driicken.
Ist der Schllssel ein Wendeschliissel missen sie auf ,JA“ auswahlen.

Danach werden sie aufgefordert mit dem Pinsel alle Spane aus dem

Rohlexbacken zu entfernen. \A’fdgig' Mit Pingel
: 5 5 i i alle Spane aus den
Info: Da__s Entfernen der Spane aus dem Frasbereich muss nach jedem Rohlexbacken pinseln.
Frasvorgang gemacht werden. Da sonst ungewollte Fehlermeldungen Erst DANACH OK-Taste

ausgeldst werden kénnten.
Auf keinen Fall mit Pressluft saubern!

Der richtige Rohlex wird automatisch berechnet.

Nun wird die Nummer des Rohlexes angezeigt den sie fiir ihren **  Rohlex-Nr.: 25/75
Schliussel zwingend verwenden mussen. 5 NORI\:K‘LWQ’

Es dirfen keine anderen Rohlexe als der angezeigte verwendet werden. Spezialprogramm

Info: Die Nummer ist auf jedem einzelnen Rohlex eingepréagt. Die Nummer gibt die Stéarke des
Rohlexes an. In unserem Beispiel ware das die Nummer 25/ 75.

Was einer Dicke von 2,5mm entsprache.

Der Unterschied zwischen einem 25er und einem 75er Rohlex besteht nur darin.

Der Kopf des 25er Rohlex hat einen Mund der 75er Rohlex hat am Kopf keinen Mund.

Die Starke bei beiden Rohlexen ist gleich. In diesem Falle waren das 2,5mm.
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Den Rohlex in den Spannbacken einspannen
Die Plexiglas-Abdeckung vorsichtig nach oben drehen.

Den Rohlex einspannen den die Maschine ihnen angezeigt hat..
Es dirfen keine anderen Rohlexe als der angezeigte verwendet werden.

Achtung! Nur neue, also keine bereits gefrasten Rohlexe einspannen.
Der Anschlag (A) des Rohlex muss immer nach rechts zeigen!

Die beiden Bohrungen der Rohlexe (B) sitzen auf den entsprechenden Bolzen
des Spannbackens.

Schrauben Sie die Spannschrauben (S) den Rohlex fest.

Der Rohlex soll zwar gut im Backen sitzen, aber die Schrauben nicht zu stark
festziehen.

Frasvorgang starten (> NORMAL FRASEN)

Schwenken Sie die Plexiglas-Abdeckung nach unten.
Driicken Sie die ,OK-Taste" um den Frasvorgang zu starten.
Dabei wird das Programm ,NORMAL FRASEN® gestartet.

Das Menii ,,Spezialprogramm® wird spater erklart.

**  Rohlex-Nr.: 25/75

> NORMAL PRASEN
Spezialprogramm

Materialauswahl

Nun werden sie aufgefordert das Material fir ihren Rohlex zu wéahlen,
den sie frasen mochten.
Voreingestellt bei allen V8/V9 Easy-Entries ist das Material Neusilber.

Mochten sie Messingrohlexe (goldfarben) frasen, wahlen sie das Menii
»Messing“ an.

Material wahien:
> Neusilber 10min.‘
Messing ( 5min.

Frasvorgang beginnt - Frasen, Frasen, Frasen...

Achtung!! Wahrend des Frasvorgangs durfen die beweglichen Teile nicht
berihrt werden!
Der Frasvorgang lauft automatisch ab. Er dauert je nach Profil ca. 8-10 Minuten.

Driicken sie die OK-Taste um den eigentlichen Frasvorgang zu starten.
Ab hier beginnt der eigentliche Frasvorgang.

Fir ca. 3 sek. Informiert sie der Easy-Entrie tiber die Dauer des Frasvorganges,
und es erscheint ein Hinweil3 die Plexiglas-Klappe nicht zu 6ffnen (1)

Der Frasermotor beginnt sich zu drehen und das Schlusselprofil wird
Nach und Nach in den Rohlex gefrast. Zuerst wird die Rechte Seite
gefrast(hinterne), danach wird die Linke Seite (vordere) Seite gefrast.
Info: Sie kdnnen den Frasvorgang jederzeit mit der Stopptaste abbrechen.
Hierbei gelangen Sie automatisch zum Startmeni des Programms.

Dabei werden die gemessenen Daten des Schlussels geldscht.

Das Fortsetzen des unterbrochenen Frasvorganges ist nicht moglich.
Deshalb einfach den Schlussel noch einmal messen.

Ein bereits gefraster Rohlex darf niemals wieder verwendet werden!!!

Auch das Offnen der Plexiglas-Abdeckung fiihrt zum Programmabbruch.

Den Fortschritt des Frasvorganges konnen sie jederzeit der % Anzeige im
Display(2) ablesen. Dabei erhalten sie fur die Rechte und Linke Seite eine
separate % Anzeige von 0-100%. Den gesamten Fortschritt inrer Schlisselkopie
wird in ,gesamt® angezeigt. Steht ,gesamt® auf 100% ist ihre Schllisselkopie
fertig.

Info: Der Fraserverschleil ist vom Profil der Schliissel abhéngig uns betréagt ca. 25
Schliissel sind mit einem Fraser beim Frasen von Neusilberrohlexen moglich.

Wenn sie Messing frasen kdnnen ca. 50 Rohlexe mit einem Fraser gemacht werden.

*** Frasvorgang ***
Dauer ca. 10 min.
Plexiglas-Klappe nicht 6ffnen

(1)

e F'ﬁsvomng he
Rechte Seite: 10%

 Abbruch mit STOP

(2)
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Nach den Frasvorgang bekommen sie den Hinweil3

LJACHTUNG der Rohlex kann heiss sein! OK*

Info: In der Regel wird ein Rohlex nur dann heil3, wenn der Fraser verbraucht ist oder
der Fraser falsch rum eingebaut wurde.

Rohlex ausspannen

Driicken sie jetzt die ,OK-Taste“ und sie erhalten die Meldung ;mnﬂ m‘g
Backen auspinseln

LFrdsvorgang beendet! Rohlex ausspannen u. Backen auspinseln. Dann OK-Taste*
Drehen Sie die Plexiglas-Abdeckung vorsichtig nach oben und entfernen = ,K:Tgs,htg
Sie den Rohlex. Driicken Sie dann die OK-Taste.

Ihre Schlisselkopie ist nun fertig!!!
Jetzt kdnnen Sie wahlen ob Sie zum Startmeni springen wollen, oder ob Sie
noch einmal einen Rohlex mit dem gleichen Profil frasen wollen.

Auch wenn Sie nun gesehen haben, wie einfach es ist mit dem Easyentrie einen
Schlissel zu frésen, nehmen Sie sich bitte noch diese Zeit, um noch einige
Tipps zu erhalten und weitere wichtige Funktionen Ihres Easyentrie kennen zu
lernen:

SchlieBung und Spitze frasen

Birsten Sie zuerst den Riicken des gefrasten
Rohlex mit der Drahtbirste lhrer Frasmaschine ab
um einen eventuellen Grat zu entfernen. A

Jetzt frAsen Sie, wie gewohnt, die SchlieBung und
die Spitze in den Rohlex.

-Spannen Sie den Schliissel und den Rohlex nicht zu weit nach rechts in den Backen.
-Der Anschlag (A) muss leicht links neben dem Backen stehen.

-Am besten ist es, wenn die Spitze (S) des Schliissels in einer Nut (N) des Spannbackens sitzt. So lasst sich die Spitze etwas tiefer einfrasen.
-Frasen Sie langsam und in mehreren Arbeitsschritten. Nicht sofort in die volle Tiefe damit das Profil nicht ausreif3t!

Rohlex- Spitze hinten kiirzen

Spannen Sie den Schliissel und den Rohlex
verkehrt herum (Ricken nach oben) in lhre
Schlisselfrasmaschine. Frasen Sie nun die Spitze
am Rohlex entsprechend ein. Bitte langsam und
behutsam fréasen.

Tipp: Sollte der Schlussel beim Einspannen kippen, so
drehen Sie den Backen lhrer Frdsmaschine und spannen
den Schlussel und Rohlex in einer Nut ein, wie Sie es bei
beidseitigen Autoschliisseln machen.

Achtung!
Nur die Spitze (S) bearbeiten.

Nicht tber den kompletten Riicken (R) frasen.

Das kann passieren...

Hier sitzt der Schlissel (S) zu weit rechts!

Dadurch liegt der Rohlex nicht voll mit dem Riicken
auf, sondern steht schief im Backen.

Spitze Uberfeilen

Sollte die Spitze des Rohlex noch nicht von selbst
abgefallen sein, so feilen Sie Diese ganz vorsichtig
ab, um das Profil nicht zu verformen.

Zum Schluss feilen Sie die scharfe Spitze mit einer
Schlusselfeile noch etwas rund.
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Normalbetrieb — —
Dies ist der alltéagliche Betrieb um Schliissel zu messen und Rohlexe zu frésen. Sie 5 Normalg:tr?e\gamen
gelangen zu dieser Funktion indem Sie einfach die OK-Taste driicken (weil diese Sonderfunktionen

Funktion am Anfang schon mit ">" markiert ist.)

Sonderfunktionen
Zu diesem Meni gelangen sie wenn sie einmal die rechte preiltaste betétigen und —

anschliesend die OK-Taste driicken. Das Menii Sonderfunktionen enthélt wichtige Bitte wahlen
Funktionen. Sollten Sie diese Funktionen wahrend des normalen Betriebs bengtigen, so >§g%g:?:,$ggnen

schalten Sie das Netzgerat aus, warten Sie ca. 10 Sekunden (Anzeige-Display erlischt) P G
und schalten dann das Netzgerat wieder ein. c
Wenn Sie Sonderfunktionen wéhlen, gelangen Sie zu folgenden Funktionen:

Auswahlmenis > Fraser wechseln

In diesen Auswahlmenis gelangen Sie mit der Pfeiltaste nach rechts = zur nachsten Rohlexe einbuchen

Funktion nach unten . ;aﬂsu:il&h gegnseln

Mit dem Pfeil nach links €— gelangen Sie eine Zeile nach oben. Die jeweils markierte e Tascieie ancerm

Funktion erkennen Sie an diesem" >" -Zeichen. Wenn die gewiinschte Funktion markiert

ist driicken Sie einfach die OK-Taste um die Funktion auszufuihren. Frasdicke andem

Maschine testen

L . . Softwareupdate

Nachfolgend werden die einzelnen Funktionen erklért: - zuriick

Menu: Fraser wechseln

Immer wenn Sie einen neuen Fraser einbauen, ist es wichtig diese Funktion zu verwenden.

Fraser haben unterschiedliche Durchmesser. Deshalb muss bei neu eingebauten Frasern der Durchmesser des neuen Fraser
ermittelt werden. Nach dem ermitteln des Durchmesser muss ihre Maschine einen Testrohlex frasen.

Merke!! Wenn sie den Fraser nur austauschen ohne einen Testrohlex zu frasen, werden ihre Schlissel nicht passen.
Das wechseln des Frasers darf nur Giber die Funktion “Fraser wechseln” vorgenommen werden.

Der Fréaser sollte getauscht werden, nachdem 25 Neusilber Rohlexe gefrast wurden (oder 50 Messing Rohlexe gefrast wurden).
Info: Die Easy-Entrie zeigt ihnen auf dem Display einen Fraserverbrauchszéhler (z.B. "F50”) an, wieviel Frasvorgange mit dem eingebauten
Fréaser gefrast wurden.

Bei jedem Frasvorgang mit Neusilber-Rohlexen wird der Fraserverbrauchszéhler um 2 erhéht. Bei Messing Rohlexen wird er um “1” erhéht.
Das heisst. sie konnen mit einem Fraser entweder 25 Neusilber-Rohlexe oder 50 Messing-Rohlexe frasen.

Wie erkennt die Maschine ob ein Fraser verbraucht ist.
- das Profil einen Grat bildet, oder ausgefranst aussieht.

- der Frasvorgang sehr laut wird.

- der Rohlex sehr heiss oder heisser als tblich wird.

- der Frasvorgang bricht mit folgender Fehlermeldung ab.

So gelangen die zum Menii “Fraser wechseln”

Meni: “Deutsch” --> OK driicken — “Sonderfunktionen” OK driicken — Cr
“Frdser wechseln” --> OK driicken Rohlexe einbuchen
Die Frasspindel fahrt heraus. Die Plexiglas-Abdeckung &ffnen und das Frasrad von Tastblech wechseln
Hand drehen bis Sie den mitgelieferten Arretierstift in die Bohrung der Frasspindel __ Fréasdicke andern.
stecken kénnen. Jetzt kénnen Sie die Schraube l6sen und den Fraser entfernen.

Den Arretierstift durch die
Bohrungl hindurchfihren und dann
in die Bohrung in der Fréaserwelle
stecken, damit die Welle fixiert ist
und sich nicht mehr verdrehen kann.
AnschlieRend die Schraube mit dem
gelben mitgelieferten Stiftschliissel
gegen den Uhrzeigersinn l6sen.

/ {

Fraser Uber den Wellenschaft legen Arr /tierstift_ ' Bohrung in B Zihne
und die Einbaurichtung der Zahne ; { Fraserwelle
(Zahnrichtung) beachten. .
Andruckscheibe korrekt = Fraserandruck-
aufgeschrauben. Vertiefung liegt ’ scheibe '
auf Fraser! Schraube M3x8 fest
anziehen. Plexiglasabdeckung Zahne |
schliessen und Displayanzeige
beachten.

: .m/ £
Fraser 5 0 Andruckscheibe
~4 y /'
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Einen Testrohlex frasen und danach die Dicke korrekt messen!

Merke!! Wird nach wechseln des Frasers kein Testrohlex gefrast, oder wird der Testrohlex von ihnen falsch gemessen
werden ihre Schlissel nicht passen. Das Messen der Dicke des Testrohlex sollte grundsatzlich nur mit einer
Digitalschieblehre vorgenommen werden. Verwenden sie keinesfalls einen bereits gefrasten Testrohlex ein zweites mal.

Gehen sie bitte folgendermalien vor...

Einen neuen Testrohlex vorzugsweil3e einen 23er unten einspannen und Plexiglasabdeckung schliessen.
(Auf keinen Fall einen gebrauchten Testrohlex den sie schon mal verwendet haben. )

—dann OK drticken. (Sollte kein 23er zur Hand sein kénnen sie auch einen 20er nehmen) Bild1

Info: Verwenden sie nur immer einen der angezeigten Testrohlexe 23er oder 20er.

Auf keinen Fall dirfen sie einen 25er oder 27er Rohlex verwenden.

ca. 30sek. warten. Fraser wird vermessen. Bild2
Info: Beim vermessen wird der Durchmesser der Frasers ermittelt, hierbei fahrt der Fraser 20 mal von beiden
Seiten auf den Testrohlex auf. Der Durchmesser wird dann im néachsten Display unter (xx.xx)angezeigt.

Fur Testfrasung
Rohlex Nr. 20/23

einspannen
Dann OK Taste

Bild 1

Bitte warten
Fraser wird
vermessen
(ca. 30 sec.)

Bild 2

Nachdem der Testrohlex abgefrast wurde muss die Dicke des Testrohlex mit einer
Digitalschieblehre gemessen werden. Bild5

Info: Leider werden beim Messen der Dicke immer wieder Fehler von Kunden gemacht, und die Schlissel
passen nicht mehr.

Deshalb ist beim Messen der Dicke folgendes zu beachten....
- Nur eine Digitalschieblehre verwenden (Analogschieblehre nur dann verwenden,

wenn man diese auch richtig bedienen kann).Lineal, Meterstab ect. nicht verwenden das sie zu ungenau sind.

- Schieblehre zuvor von Verunreinigungen befreien.
- Die Schieblehre auf “mm”einstellen (nicht auf Zoll/Inch)
- Schieblehre ganz zusammenschieben und mit der Taste Null/Zero auf 0,00 Stellen.

Uberpriifung der Schieblehre.

Ob ihre Schieblehre richtig misst kénnen sie ganz einfach tberprifen.

Wenn sie einen 23er Testrohlex verwenden, messen sie ganz einfach den Kopf des Testrohlex.
lhre Schieblehre muss exakt 2,30mm anzeigen.

Verwenden sie einen 20er Testrohlex werden exakt exakt 2,00mm angezeigt.

Dicke mit Messchieber
?enau messen.

/m nachsten Display
Wert einstellen...OK

Bild 5

Dicke des Testrohlex mit der Digitalschieblehre messen.

Die Dicke des gefrésten Testrohlex an mehreren Stellen und von beiden Seiten bis zu Mitte Bild8 messen.
Achtung!! Es kann vorkommen, dass an einer der Réandern des Testrohlexes ein schmaler Steg zurtick
bleibt. ( Bild 7 zeigt den Steg stark Ubertrieben an)

Uber diesen Steg diirfen sie auf keinen Fall die Dicke messen. Da sie sonst einen falschen Dickenwert
messen wiirden.

Sie sollten daher den Testrohlex mit der Schieblehre immer nur bis zur Mitte messen und zwar von beiden
Seiten. So wie es auf Bild8 zu sehen ist.

Info: Ab Softwareversion VV9.15 wurde das Stegproblem behoben. Der Testrohlex wird nun an allein Seiten
Uiber de Rand hinaus gefrast.

Dicke des Testrohlex in den Easy-Entrie eingeben

Haben sie die Dicke des Testrohlex mit der Schieblehre korrekt gemessen, muss dieser Wert in den Easy-
Entrie eingegeben werden.

+

Die Maschine zeigt nun 6 verschiedene Werte auf dem Display an. "1,70mm", "1,75mm", "1,80mm",
"1,85mm", "1,90mm", "1,95mm". Bild6

Sie missen nun den Wert in den Easy-Entrie eingeben, der ihrem mit der Schieblehre gemessenen Wert am
nachsten kommt.

Messen sie z.B. 1,72mm mit der Schieblehre messen, missen sie 1,70mm eingeben. Falsch wéare wenn sie
hier 1,75mm eingeben wirden.

Messen sie z.B. 1.73mm mit der Schieblehre messen, missen sie 1,75mm eingeben. Falsch wére wenn sie
hier 1,70mm eingeben wirden.

Nur bis zr Mitte messen

Bild8

Bild7

Wie dick ist Rohlex?
1,70mm 1,75mm

1,80mm 1,85mm
1,90mm 1,95mm

Bild6
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Rohlexe einbuchen
Damit Ihr EasyEntrie bei der Lieferung nicht in ,falsche Hande“ gerat, ist das

Programm ab Werk nur fiir eine gewisse Anzahl von Frasvorgangen ,freigeschaltet”.

Wenn Sie eine vergunstigte, subventionierte Kaufvariante des EasyEntrie haben,
erhalten Sie bei jeder Lieferung von Rohlexen eine nur fiir lhren EasyEntrie giiltige
Pin- und Tan- Nummer. Diese beiden Nummern miissen Sie eingeben damit die
Maschine wieder fiir die Anzahl der bestellten Rohlexe einsatzbereit ist.

Wenn Sie einen EasyEntrie zum Vollpreis erworben haben, erhalten Sie nach
Eingang des vollen Kaufpreises einen speziellen Freischalt-Code um die Sperre zu
offnen.

Wenn Sie einen EasyEntrie V9.0 Plus erworben haben erhalten Sie daflir einen
V9.0 Plus Aktivierungscode. Mit diesem Code werden die Funktionen

Frasen von Rohlexen mit Doppelanschlag und

Frasen von Rohlexen in 3mm Dicke aktiviert.

Sensor wechseln

Sollte es einmal notwendig sein den Sensor zu wechseln, so verwenden Sie
unbedingt diese Funktion ,,.Sensor wechseln®.

Hiermit wird die Messeinheit neu justiert.

Genaue Informationen dazu finden sie auf Seite 11

Frasdicke andern

Wenn Sie die Dicke der gefrasten Rohlexe dauerhaft &ndern wollen, so verwenden
Sie diesen Menupunkt.

Achtung! Wird dies nicht richtig eingestellt, kann es dadurch zu nicht passenden
Rohlexen kommen.

Info: Wenn Sie nur einmalig einen Schlissel diinner oder dicker frasen wollen, so
verwenden Sie bitte nicht diese Funktion, sondern das weiter unten beschriebene
"Spezialprogramm". Dieses Meni sehen nur nachdem sie einen Schlissel
gemessen haben.

Maschine testen

Diese Funktion dient dem Service und der Uberpriifung der Maschine. Es
darf niemals ein Schliissel oder Rohlex eingespannt sein! Benutzen Sie die
Funktion nur, wenn Sie wissen was Sie tun!

Softwareupdate
Diese Funktion dient dem Softwareupdate, der genaue Vorgang ist unter

,<Update_ EasyEntrie.pdf* auf Seite 12 beschrieben.
Hiermit kann die Software des EasyEntrie jederzeit mit dem beigelegten
USB-Adapter auf den neuesten Stand gebracht werden.

Zurick
Wenn Sie diesen Menupunkt wahlen und anschlieend OK driicken,
gelangen Sie ins Hauptmeni zurtck.

Fréiser wechseln
> Rohlexe einbuchen

Tastblech wechseln
Frasdicke andern

Fraser wechseln

Rohlexe einbuchen
>Sensor wechseln

Frasdicke andern

Fraser wechseln

Rohlexe einbuchen

Tastblech wechseln
> Frasdicke &ndemn

Eréisdicke andemn

> Maschine testen
Softwareupdate
Zurick

Frasdicke andem
Maschine testen

> Softwareupdate
Zuruck

Frasdicke andemn
Maschine testen

Softwareupdate
> Zuruck
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Menu Spezialprogramm
Dieses Meni wird vor dem Frasvorgang angezeigt.

Normal frésen

Normalerweise verwenden Sie einfach die OK-Taste um den normalen
Frasvorgang zu starten. Die Rohlexe passen in der Regel einwandfrei.

Spezialprogramm

** Rohlex Nr. 27 / 77 **
einspannen...
> NORMAL FRASEN
Spezialprogramm

Hier kdnnen Sie den zu frasenden Rohlex einmalig diinner oder dicker ** Rohlex Nr. 27 / 77 **
frasen. Diese Funktionen werden sehr selten benétigt. Zum Beispiel kann einspannen...

hiermit ein Profil eines sehr stark abgeniitzten Originalschlissels dicker oder

auch dinner gefrast werden.

NORMAL FRASEN
> Spezialprogramm

Welche Profilformen lassen sich Frasen?
Mit dem EasyEntrie lassen sich viele Profilformen
frasen.

Egal ob die Profilnuten eckig (E), spitz (S), oder rund
(R) sind.

Die Messeinheit des easyentrie ermittelt durch das
Abtasten des Originalschlissels die maximal zuléssigen
Umfangsstrukturen um dadurch den Rohlex so
abzufrasen, dass er in den Schliesszylinder passt.

Ja

Sehr selten kommen sogenannte "hinterschnittene"
Profilnuten (H) vor.

Diese lassen sich nicht frasen weil die Giberdeckte Ecke
(E) nicht abgetastet werden kann.

Seitlich abstehende Sperrrippen (A) lassen sich nicht
herstellen.

v NEIN
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Folgende Funktionen sind neu:

- Ermittlung der 4-Punkt-Sensor-Symmetrie (MaR3 vorn/ hinten) bei der Erstinbetriebnahme(siehe Grafik rechts)
Bisher wurde die 2-Punkt Messung verwendet. D.h. der Sensor wurde lediglich vorne vermessen.

- Messung und Anzeige der Sensor Symmetrie beim wechseln des Sensors.

- Neuer Menupunkt "Sensor-Check" mit grafischer und numerischer Anzeige und Richtung der Verformung.

- Der Sensor-Check wird automatisch nach immer 10 weiteren gefrasten Schlissel ausgefuhrt
Bisher war es so , dass der Check jedes mal nach dem Einschalten ausgefuhrt wurde.

- Wird der Sensor falsch eingebaut (z.B. Breite Seite oben) oder fehlt erscheint eine Fehlermeldung.

- Sensor verdreht” Erkennung

Sensor-Symmetrie
Sensor

0-Punkt

Mal vorne
links "rechts

Meni: Sensor Check

So gelangen die zum Menl “Sensor-Check”(Bild 1)
Menl: “Deutsch” —“Sonderfunktionen”— “Sensor-Check

Maschine testen
Softwareupdate

>Sensor Check
zuriick

Bild 1

Der Sensor-Check wird nach jedem
weiteren 10 gefrasten Schlussel
automatisch ausgefihrt (Bild 2)

Se?rsor Check...
wird ausgefiihrt

nach 10 Schltsseln
Press OK

Bild 2

Zum genauen Ausmessen des Sensor-Symmetrie ist es notwendig alle vier Seiten des
Sensors 10x zu messen um exakte Durchschnittswerte zu erhalten.

Gemessen wird das MaRR vom 0-Punkt aus (siehe Grafik oben)

- link (vorne / hinten) / rechts (vorne / hinten)

AnschlieBend werden die Daten mit den Werten verglichen die der Sensor, als er zuletzt
eingebaut wurde. Das Display zeigt ihnen den Fortschritt der Messungen an (Bild 3)
(Compare data= Werte vergleichen)

Nach der Messung wird Uberpriift ob der Sensor mit den Werten tibereinstimmt.

Ist der Sensor in Ordnung zeigt das Display folgendes an (Bild 4)
Die ,,Hackchen® zeigen ihnen an, dass alle vier Seite des Sensors in Ordnung sind.
AuBerdem erscheint die Info ,,Sensor OK*.

Nach driicken der Taste "OK" gelangen sie in das Menu "Normalfunktionen”

Sensor check
Compare data
Check 1/10
Bild 3
i Sensor
% OK
N, Press OK
Bild 4

Ist der Sensor verbogen, wird grafisch und numerisch angezeigt, in welche Richtung der
Sensor verbogen ist. Auf dem Display wird dann z.B. folgendes angezeigt. (Bild 5)

In unserem Beispiel (Bild 5) ist der Sensor hinten "-5" Schritte nach rechts verbogen .
1 Schritt sind ca. 0,025mm . Das entspricht 5x 0,025= 0,125mm.

Dagegen ist die Vorderseite des Sensors OK was mittels der 2 Hackchen angezeigt wird.

Druicken sie auf nun die "OK-Taste" wird der Sensor-Check erneut ausgefuhrt.
Und das solange bis der Sensor im Sollbereich ist.
Sie kénnen nun versuchen den Sensor entweder gerade zu biegen oder auszutauschen.

Bild 5

Men(: Sensor wechseln

Immer wenn Sie einen neuen Sensor einbauen, ist es wichtig diese Funktion
»Sensor wechseln“ zu verwenden.

Nur so wird gewahrleistet das auch spater ihr Sensor-Check korrekt funktioniert.

So gelangen die zum Menii  “Sensor-wechseln ” (Bild 10)

Menu: “Deutsch” > “Sonderfunktionen” > “Sensor wechseln” >

Achten sie auf den korrekten Einbau des ,Sensors® ” (Bild 9) vergessen sie auf keinen
Fall die Unterlagscheiben (2) da ohne diese Scheiben der Sensor sich verbiegt.

3
,
Dy

-

Fraser wechseln
Rohlexe einbuchen

>Sensor wechsein
Frasdicke andern

Bild 9 Bild 10

Es wird nun der neue Sensor auf Symmetrie Uberprift.

Auch hier wird 10 mal jede Seite des Sensors gemessen (Bild 6)

Wurde das Tastblech korrekt eingebaut erhalten sie folgende Displayanzeige (Bild 7)

Ist der Sensor nicht symmetrisch , d.h. die Werte vorne/hinten sind nicht nahezu gleich,
wird auf dem Display die Differenz (Diff.:) zwischen den Werten angezeigt.

Die Differenz darf héchstens +/- "3" Schritte max .betragenég?@ ﬂtspricht ca. 0,07mm)

Ist die Differenz gréRer als "+/- 3 Schritte, miissen sie den Vorgang so oft wiederholen
bis Anzahl der Schritte im Sollbereich liegt. Also +/- "3" Schritte max.

Sensor change
Symmetry measurement
Check 1/10

Sensor change

Diff.: =3 +/- 3max.
Install complete
Press OK

Sensor change

Diff.: =-7

Diff.may be +/- 3 max.
Stopp= repeat
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Reinigung

Die Mechanik des easyentrie ist wartungsfrei. Es ist also kein Fett oder Ol erforderlich. Wichtig ist jedoch, den
easyentrie, vor allem den Rohlex- Spannbacken, nach jedem Frasvorgang mit einem Pinsel von Frasspénen zu
reinigen. Sollten sich Spane auf der Messeinheit abgelagert haben, so achten Sie bitte darauf, dass sie beim
wegpinseln nicht an das Gehause fallen!

Viel Spal3 und guten Umsatz mit Ihrem EasyEntrie!
Diese Gebrauchsanweisung ist Bestandteil der Maschine und ist sorgféltig aufzubewahren. Sollte der easyentrie
weiter verkauft werden, so ist diese Beschreibung dem Kaufer auszuhandigen.

Haufige Fragen... und unsere Antworten...

Darf ich als Schlusseldienst SchlieBanlagenschlissel selbst herstellen?
Ja! Das Herstellen und Verkaufen von Schlisseln zu SchlieRanlagen ist rechtlich nicht reglementiert und somit zulassig.

Muss der Kunde die Sicherungskarte vorlegen oder unterschreiben?
Rechtlich ist dies nicht vorgeschrieben! Wir empfehlen einen ,Fertigungsauftrag” - liegt dem EasyEntrie bei - vom Kunden
ausfullen zu lassen wodurch er seine Berechtigung bestatigt.

Gibt es Probleme bei patentierten Schliisseln?

Der Easyntrie berechnet und frast ein spezielles ,Speedprofil“. Dieses spezielle Profil passt in den Schliezylinder, hat aber
eine eigene Profilform die sich vom ,Originalprofil“ entscheidend unterscheidet. Das Patent eines Schliissels wird allein durch
die Tatsache, dass der Speedprofil- Schliissel passt, nicht verletzt.

Darf ich Schlissel zu Eigenprofil-Zylindern meiner Konkurrenten herstellen?
Ja, aber sicher! Denn gerade dadurch geben Sie den Kunden die Méglichkeit die Schllissel dort zu kaufen wo Preis und
Leistung stimmen. Dies ist im Sinne der freien Marktwirtschaft.

Wichtiger Hinweis

Das Software-Modul berechnet aus den Messdaten des Originalschliissels ein eigenstandiges Profil und
Ubergibt diese Profildaten an die Fraseinheit. Es entsteht ein Profil das sich von den Merkmalen des
Originalprofil unterscheidet, und so in der Regel auch von eventuell vorhandenen Patent-Merkmalen
unterscheidet.

Die Profil-Berechnung héngt von vielen Faktoren ab und lasst sich Aufgrund der offenen Programmstruktur vom
Benutzer manuell beeinflussen und verandern. Auch durch die verfligbare PC-Software lassen sich nahezu
beliebige Profile erzeugen. Deshalb lasst sich der endgliltig entstehende Schlissel nicht vorhersagen. Wir
verweisen ausdricklich auf die Eigenverantwortung des Bedieners.

Vor allem nachtragliche Manipulationen an den Schlisseln sollten nur dann vorgenommen werden, wenn
sichergestellt ist, dass dadurch keine zusétzlichen Patentmerkmale erzeugt werden. Hier einige Beispiele ohne
Anspruch auf Vollstandigkeit:
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Vorsicht bei zusatzlichen seitlichen Bohrmulden.

Es ist nicht sicher, dass alle diese Patente abgelaufen sind!

Vorsicht bei seitlichen Langsrillen

Hier bestehen noch Patente!

Bekannt bei ,EVVA DPI* (ges. Gesch.) \ /

Profile mit schrdg angeordnetem Profil haben noch Patentschutz! —
O

Sie lassen sich mit dem EasyEntrie auch gar nicht erzeugen.

Bitte NICHT den Riicken nachtraglich von Hand schrag abfrasen.

Bekannt bei ,IKON* (ges. Gesch.)

Pofile bei denen (von vorn betrachtet) alle Nutbdden schrag verlaufen

werden in der Regel vom Software-Modul so berechnet, dass im Rohlex nicht alle
Nutbdden schrag erzeugt werden.

Trotzdem bleibt es erforderlich dies nach dem Frasvorgang zu Uberprufen. Vor allem,
wenn tiefe Schliessungseinschnitte dazu fuhren, dass Teile des Profils durch die
Schlisselfrasmaschine weggefrast werden.

Hier ist die Rechtslage noch nicht eindeutig geklart!
Bekannt bei ,WILKA® (ges. Gesch.)

Seite 13




Installation des USB Datenkabel

Zur korrekten Installation des USB Datenkabels achten sie bitte darauf, dass der Easy-Entrie noch N | C H T mit der (Buchse

»vom PC“ auf der Ruckseite der Easy-Entrie) verbunden ist, wahrend die Treiber installiert werden.
Fir den reibungslosen Installationsablauf verbinden sie ZUERST das Kabel mit ihrem PC und installieren den Treiber.
Nach der erfolgreichen Installation kdnnen sie den Easy-Entrie an das USB-Datenkabel anschlie3en.

Assistent fiir das Suchen neuer Hardware

Willkommen

Es wird nach aktueller und aktualisierter Software auf dem
Computer, auf der Hardwareinstallations-CD oder auf der
Windows Update-Website (mit lhrer Erlaubris) gesucht.

Datenschutzrichtiinie anzeigen

Soll eine Verbindung mit Windows Update hergestellt werden,
um nach Software zu suchen?

O Ja, nur diese eine Mal
(O Ja, und jedes Mal, wenn ein Gert angeschlossen wird
(@ Nein, diesmal nicht

Kiicken Sie auf "Weiter", um den Viorgang fortzusetzen.

Abbrechen

1. CD in den PC einlegen.
2. USB-Adapter in einen USB-Port stecken.

3. Der Assistent fiir das Suchen neuer Hardware erscheint.

4., Nein, diesmal nicht* auswihlen. ,,Weiter klicken®.

Assistent fiir das Suchen neuer Hardware

‘Wahlen Sie die Such- und Installationsoptionen.

(® Diese Quellen nach dem zutreffendsten Treiber durchsuchen

Sie die Kontrollk&stchen, um die 2u enweitern oder
einzuschranken. Lokale Pfade und Wechselmedien sind in der Standardsuche mit
einbegiffen. Der zutreffendste Treiber wird installiert

Wechselmedien durchsuchen (Diskate, CD...)
[] Folgende Quelle ebenfalls durchsucher:

O Nicht suchen, sondern den zu installierenden Treiber selbst wihlen

Venwenden Sie diese Option, um einen Gerdtetreiber aus einer Liste zu wahlen. Es wird
nicht garantiert, dass der von lhnen gewahlte Treiber der Hardware am besten entspricht.

[ <zuiick |[__weier> | [ Abbrechen |

6. In diesem Dialog die Einstellungen beibehalten und
»Weiter klicken.

Assistent fiir. das Suchen neuer Hardware

Willkommen

Es wird nach aktueller und aktualisierter Software auf dem
Computer, auf der Hardwareinstallations-CD oder auf der
Windaws Lpdate-Website (mit Ihrer Edlaubnis) gesucht

Datenschutzrichtlinie anzeigen

Soll eine Verbindung mit Windows Update hergestellt werden,
um nach Software zu suchen?

O Ja, nur diese eine Mal
(©Ja, und jedes Mal, wenn ein Gerit angeschlossen wird
(@ Nein, diesmal nicht

Kiicken Sie auf "Weiter", um den Vorgang fortzusetzen

Nach einem kurzen Moment wird dieser Dialog angezeigt:
Hier noch mal , Nein, diesmal nicht* auswahlen. ,,Weiter* klicken.

Assistent fiir das Suchen neuer Hardware

Mit diesem Assistenten kdnnen Sie Software fiir die folgende
Hardwarekomponente installieren:

FT232R USB UART

() Falls die Hardwarekomponente mit ciner CD

oder Diskette geliefert wurde. legen Sie diese
> jetzt ein.
‘Wie miichten Sie vorgehen?

O Software automatisch installieren (empfohlen)

(® Software von einer Liste oder bestimmten Quelle
installieren (fiir fortgeschrittene Benutzer)

Kiicken Sie auf "Weiter", um den Vorgang fortzusetzen

(__<zuiick ][ weiter> ] [ Abbrechen |

5. In diesem Bildschirm, den unteren Punkt
».Software von einer Liste oder bestimmten Quelle*
auswahlen.So wie hier gezeigt: ,,Weiter” klicken.

Assistent fiir das Suchen neuer Hardware

Fertigstellen des Assistenten

Die Software fiir die folgende Hardware wurde installiert:

g

USB Serial Converter

Klicken Sie auf "Fertig stellen’’, um den Vorgang abzuschiieBen.

Fettig stellen

Der Treiber wird auf der CD nun installiert. Anschlielend
erscheint dieser Dialog: Hier auf ,,Fertig stellen* klicken.

Assistent fiir das Suchen neuer Hardware

Mit diesem Assistenten konnen Sie Software fiir die folgende
Hardwarekomponente instaliieren:

USB Serial Port

5) Falls die Hardwarekomponente mit einer CD
\_4_ oder Diskette geliefert wurde, legen Sie diese

S jetzt ein.
‘Wie mochten Sie vorgehen?

@ Software automatisch instaliieren (empfohlen)

O Software von einer Liste oder bestimmten Quelle
installieren (fiir fortgeschrittene Benutzer)

Klicken Sie auf "ieiter", um den Vorgang fortzusetzen.

[ <zuiick ][ weiter> | [ Abbrechen |

Im néchsten Dialog die Einstellung ,,Software automatisch
installieren (empfohlen)* iibernehmen. ,,Weiter klicken®.
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Assistent fiir das Suchen neuer Hardware

Fertigstellen des Assistenten

Die Software fiir die folgende Hardware wurde installiet:

3 USB Serial Port

Klicken Sie auf "Fertig stellen”, um den Vorgang abzuschlieBen.

Fettig stellen

Die Software wird gesucht und installiert, danach
wird dieser Dialog angezeigt. ,,Fertig stellen klicken.
Damit ist die Installation beendet.
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Anleitung zum Update des EasyEntrie
Vorbereitung:

Installieren Sie auf lhrem Computer die Software EasyEntrie Updater I
(siehe Foto rechts) und packen die neueste Firmware des EasyEntrie

(EASY.DAT) auf Ihre Festplatte

_ =

Port COM3 v [aktuslisieren

EASY.DAT

Bild1
1. Wechseln Sie an lhrem EasyEntrie in das Meni ,Sonderfunktionen®. -
Bild2 und dricken die ,OK-Taste“ K Bitte wahlen
~ Normalbetrieb
- > Sonderfunktionen
P Ry Ak
Bild 2
2. Wahlen Sie den vorletzten Eintrag ,,Softwareupdate* Bild3 Frasdicke andern
driicken die ,,OK-Taste ,, Display zeigt dann Bild4 an ~Maschine testen
Wahlen sie ,,Starten® aus und driicken die ,,OK-Taste ,, ‘ >Sof!wa| reupdate

4. die Maschine wartet nun auf den Computer. Bild5 Bild 3

5. Starten Sie die Software ,EasyEntrie Updater” Bild1

6. wahlen Sie Uber den Knopf ,6ffnen” die Datei ,EASY.DAT" auf Ihrem Desktop.

7. Starten Sie mit ,(ibertragen” den Dateitransfer und quittieren Sie mit der ,,OK-Taste ,,

8. Wenn der grine Ladebalken lauft und die Meldung ,Update erfolgreich ubertragen®
erscheint, dann ist alles korrekt verlaufen

Bild 5

Alle Rechte vorbehalten. Schlissel-Charly GmbH www.keymax.de
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